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1. INSTRUCOES DE TRABALHO

O Ra&dio Negro é um processo de aplicagdo de deposito negro brilhante operante na formade banho
por imerséo, aplicando camadas na cor negra de até 0,14 de espessura.

Este processo é principalmente aplicado em artigos metélicos decorativos como talheres, joias,
armagc0es de Oculos e coisas semelhantes, podendo ser depositado sobre superficie metélica desengraxada
e limpa com camada intermediaria de paladio.

2. CARACTERISTICAS DO BANHO

Tipo de banho Acido
Teor de R6dio (Banho) 2,0 g/L (0,5—2,5g/1)
Valor do pH <10
Temperatura Ambiente
D.D.C. catédica 1,0 — 20,0A/dm?
Tenséo 1,0a30V
Velocidade de deposicéo 0,13um/min

3. CARACTERISTICAS DO DEPOSITO

Teor de Rh: 98 a 99%
Tonalidade: Negro brilhante
Dureza: 800 — 900HV
Peso especifico: Aprox. 12,4g/cm3
Camada: Deposito brilhante até 0,3um

4. PREPARACAO DO BANHO

Para preparar 1L de banho de Rodio Negro
Adicionar, sob agitacdo constante:
1. 500ml agua deionizada
2. 100ml Rédio Negro 275Concentrado
3. Agitar bem e completar o volume

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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5. EQUIPAMENTOS

Retificador de corrente continua com regulagem de escala
fina.
Tanque: PV C ou polipropileno (eventualmente vidro ou porcelana)
Platina ou titénio platinado.
Relacéo anodo/catodo - no minimo 1:1
distancia entre as pecas e 0s anodos - no minimo 5 cm.
Anodos: Os arames ou tiras de sustentacdo dos anodos devem ser
preferencialmente de platina. O titanio é tolerado, mas ndo
pode em hip6tese alguma entrar em contato com o banho;
deve ser mantido ao lado externo do tanque.
Por acionamento da barra catodica. A agitacdo do banho por
injecdo de ar é inconveniente.
Filtracao: N4o requer de modo continuo

Fonte de energia:

Movimentacé&o:

6. SUPLEMENTACAO

O banho de Radio Negro é muito estavel. Deve ser suplementado apds consumo de 20% do contetdo
inicial de rodio metal.

Para cada 1,0g de Rdédio retirado do eletrolito (referente a aprox. 1 Kg de mercadoria), deve-se
adicionar:

- 50 ml RAdio Negro parabanho

7. PRE-TRATAMENTO

O pré-tratamento do metal base é de extrema importancia. Para que se obtenha um acabamento
brilhante e isento de fluorescéncias é imprescindivel que a superficie das pecas esteja perfeitamente
polida e absolutamente limpa.

Depois de polidas, desengraxe as pecas em solucéo de sabdo amoniacal, detergente alcalino oubanho
delimpezaultrassonico, lave, fixe as pecas no gancho e submetaao Desengraxante Eletrolitico 227,
lave bem em agua corrente e finalmente imersdao emsolucdo 5% p.v. de acido sulfarico quimicamente
puro.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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CAMADA INTERMEDIARIA

O rédio pode ser depositado diretamente sobre Paladio.

8. IMERSAO EM ACIDO

Apos a deposicdo da camada intermediaria, assim como apos o desengraxe eletrolitico, é necessario imergir
as pecas em solucdo de &cido sulfurico P.A. 5%, para evitar o arraste de alcalis para o banho de rédio. A
imersdo em acido é sempre a Ultima etapa antes da rodinagem.

Apos a imersdo em ativacéo cida, lavar em &gua corrente, deixe que as pegas escorram bem e coloque-as
no banho de Rodio Negro.

Ao retirar as pegas do banho deixe o liquido escorrer inteiramente. E lave na agua de arraste. Reserve
a primeira agua de lavagem para repor as perdas do banho por evaporacdao. Em seguida lavar em agua
corrente e logo ap6s em agua quente.

Fazer a secagem.

10. INFORMACOES ADICIONAIS

Recuperacdo e Tratamento dos Residuos

Os banhos exauridos e as aguas de recuperacdo contendo rodio podem ser processados pela ELECTRO
GALVANO de forma a recuperar o metal e a proceder com todo o tratamento necessario dos residuos conforme
a legislacao vigente e em total harmonia com o meio ambiente.

Recomendamos o uso de equipamentos de protecgéo individual como 6culos, avental de borracha e
luvas ao manusear produtos quimicos.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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