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1. INSTRUCOES DE TRABALHO

O PROTETOR PLUS é uma versao modificada do Protetor 388 garantindo assim uma melhor protecdo a
oxidagdo e descoloracdo, mesmo em pecas com area de dificil acesso. O mesmo é aplicado com passagem
de corrente elétrica

O Protetor Plus é um protetor baseado em nano biotecnologia para a prote¢éo contra a oxidagao.

Nano polimeros especiais sdo adsorvidos na superficie metélica criando uma camada de protecdo de alguns
nandmetros, o qual é invisivel devido a baixa espessura de camada. As superficies tratadas serdo protegidas
contraefeitos da oxidacdo e descoloragdo por longos periodos.

2 CONDICOESOPERACIONAIS

Tipo de Banho Acido
pH 3,7(3,5a4,0)
Temperatura 40 A 50°C (NUNCA EXCEDER 52°C)
Densidade Aproximadamente 1,0 g/cm®
Agitagdo 5a 10 cm/s
Tempo de Exposicao 5 minutos
Voltagem 3,5V (2,5a4,5V para gancheira)
9 6,0 V (4,0 V a 8,0V para tambor rotativo)

e DDC: A densidade de corrente € menor que 0,1A/dm2 e ird diminuir com 0 aumento da camada
de protecdo (alguns retificadores podem mostrar 0 Amperes).
A voltagem de trabalho deve ser mantida em 3,5V para gancheira e 6,0V para tambor rotativo, mesmo que
a amperagem esteja em 0, pois, se 0 processo operar fora destas condi¢fes de voltagem havera formacéo
de oxigénio em excesso na reagdo anddica, propiciando maior degradacdo do principio ativo do processo
PROTETOR PLUS.

e O pH deve ser mantido na faixa de trabalho, entre 3,5 e 4,0. Se 0 PH estiver acima desta faixa é

necessario ajusta-lo com a adigdo do Electro Sal 616 Make - up Plus. A adi¢do de sal deve ser
realizada de 1,0 em 1,0 grama por litro de banho até a faixa 6tima de trabalho.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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e A deposicdo do PROTETOR PLUS néo deve ultrapassar 5 minutos, uma deposi¢cdo com tempo
maior do que o recomendado ndo gera maior resisténcia, mas causa o efeito colateral que é a
diminuicdo da vida util do PROTETOR PLUS.

Para preparar 1 litro do banho colocar 700 ml de 4gua deionizada em um recipiente e aquecer até a
temperatura de trabalho de 55 °C.
Adicionar:
- 250 ml Protetor Plus
- 2,5 g Electro Sal 616 Make - up Plus
- Hidréxido de Sodio até o pH 3,7
Apos a homogeneizacao a solugdo estara pronta para uso em 15 — 30 minutos.

Obs: Para alcancar 0 maximo de protecdo evitar uma overdose de hidroxido de sddio. Desta forma,
recomendamos o uso de uma solucéo diluida, por exemplo, 20g/ NaOH.

3. PREPARACAO DO BANHO

Suplementacdo: 250 ml do Protetor Plus para 5 kg de pecasprocessadas. Recomendamos a realizagdo de testes
periodicos para verificar a capacidade de protec&o.

Teste de funcdo: Apligue uma camada do Banho Protetor - Plus e teste a qualidade, molhando a peca
com agua. Uma camada adequada serd indicada pela contracdo das gotas de 4gua na superficie

Teste da capacidade de protecédo: A capacidade de prote¢éo pode ser testada pela imersdo em uma solucéo
recém preparada de sulfeto de potassio 2%.

Boa capacidade de protegdo: Partes perfeitamente passivadas ndo devem apresentar nenhuma descoloragdo
escura na superficie. Uma aparéncia levemente embacada é normal. Para checar a atividade da solugdo
teste, use uma amostra de referéncia ndo passivada.

Fraca capacidade de protecdo: Descoloracdo escura e manchas escuras na pe¢a. Se a camada de prote¢éo
for fraca, primeiro verificar a eficiéncia do pré- tratamento. Se a protecdo nao ficar boa mesmo assim uma
nova solucdo do Protetor - Plus deve ser preparada.

Apos longas paradas de producédo é recomendada uma suplementacdo especial de 40ml/I do Protetor 388.

Influéncia dos Contaminantes: Aluminio, ferro assim como ligas de ferro, cromo e cianeto tem efeitos

adversos na qualidade da camada. Se a solugdo for contaminada com estes metais, o banho deve ser
descartado.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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4. PRE TRATAMENTO

Para que a camada do Banho Protetor - Plus seja depositada com eficiéncia, a superficie do metal deve estar
limpa, livre de poeira e 6xidos. As condigdes para que ocorra uma boa deposi¢do séo a limpeza do metal base
e do recipiente contendo o banho.

5. POS TRATAMENTO

Remova as pegas do Banho Protetor - Plus e primeiro lave-as em agua deionizada temperatura ambiente,
depois em &gua deionizada quente (60°C) e, por final, em ar quente aprox. 60 °C.

6. SEQUENCIA OPERACIONAL

Pecas banhadas

Lavagem

Lavagem em Agua Deionizada

Protetor - Plus

Lavagem

Lavagem em Agua Deionizada

Lavagem Agua Deionizada quente (60 - 70 °C)
Secagem em ar quente aprox. 60 °C — 20 minutos

Atencdo: Recomendamos nao utilizar 4gua deionizada proveniente do Sistema de Troca I6nica da
Linha Galvanica a fim de evitar a contaminacao do banho.

7. INFORMACOES ADICIONAIS

Pecas oxidadas como, Prata velha, Ouro velho, Latdo oxidado, Zamak oxidado, Niquel oxidado, Cobre oxidado
NAO DEVEM SER BANHADAS NO PROTETOR PLUS para evitar contaminacao do banho de verniz.

Recomendamos o uso de equipamentos de protec¢éao individual como 6culos, avental de borracha e
luvas ao manusear produtos quimicos.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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