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1. INSTRUCOES DE TRABALHO

NI ELECTRO 2015 — E um processo de niquel eletrolitico brilhante com alto poder de brilho e nivelamento
tendo como grande vantagem a tonalidade mais clara do que 0s processos convencionais. Apresenta maior

velocidade de deposicao proporcionando assim acabamentos perfeitos em um espago de tempo menor,
oferecendo 6timo desempenho.

2. CONDICOES OPERACIONAIS

IDEAL TOLERANCIA
Teor de Niquel 70,0 g/L 61,0a92,0 g/L
Teor de Cloreto 21,0 g/L 18,0a24,0 g/L
Teor de Acido Borico 45,0 g/L 40,02 50,0 g/L
Valor de pH 4,3 4,0a42
Temperatura 60°C 49 a 65°C
Niquel Electro 2015 Abrilhantador 1,5 ml/L
Niquel Electro 2015 Solucéo Prep. 30,0 mi/L E—
Niquel Electro 2015 Molhador 6,0ml/L _
Filtracdo Continua
Tensdo 3,5V 2,0a5,0v
Agitacgéo Mecanica e/ou a Ar

3. MANUTENCAO

As corregdes de sais sdo feitas mediante analise quimica. As condicGes de aditivos deverdo ser feitas sempre
que necessario quando o brilho e o nivelamento de depoésito ndo estiverem satisfatorios, podendo uma amostra
ser enviada a ELECTRO GALVANO para que uma Célula de Hull seja efetuada para uma melhor avaliacéo.
Entretanto, sdo recomendadas adi¢Ges regulares para a manutencgdo cada 30000 A.min de:

150,00 mL de Niquel Electro 2015 Abrilhantador
50 mL de Niquel Electro 2015 Solucéo Preparacéo
30 mL de Niquel Electro 2015 Molhador

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.

ELECTRO GALVANO
(O (19) 3720.1440

Visite nosso site: www.electrogalvano.com.br
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4. PROCEDIMENTO PARA BANHO

Adicionar em um tanque, agua com baixo teor de célcio e isenta de impurezas (principalmente
metélicas) até 2/3 do volume do banho e aquecé-la a aproximadamente 60°C. Adicionar 45g/L de Acido
Bérico sob agitacdo até completa dissolu¢do. Em seguida, 70 g/L de Cloreto de Niquel e 250 g/L de Sulfato de
Niquel. Adicione &gua até 90% do volume total e adicione2g/L de Carvéao Ativo e 0,1 ml/L de Perdxido de
Hidrogénio 200 VVolumes agitando durante 30 minutos e em seguida filtrar a solucdo. Ajustar o pH e adicionar
os aditivos.

5. OBSERVAGOESIMPORTANTES

No processo NI ELECTRO 2015 ¢é imprescindivel a agitagdo catddica e/ou a ar. No caso de agitagdo a ar o
volume de ar deve ser suficiente e uniforme por toda a extensao da base do tanque para que o eletrélito entre
em vigoroso movimento. O ar deve ser completamente livre de éleo e da sujeira.

6. INFORMACOES ADICIONAIS

Recomendamos o0 uso de equipamentos de protecao individual como 6culos, avental de borracha e
luvas a0 manusear produtos quimicos.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.
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