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1. INSTRUCOES DE TRABALHO

ELECTRO DI-OXIDO 3/28 ¢ um avancado processo de oxidacio a frio para pecas de latdo, bronze ou
niquel, que fornece uma camada de conversdo de diversas colorages (marrom claro, azul até preto) de
excelente protecédo contra a corrosao e 6timo efeito decorativo.

As pecas podem ser imersas em gancheiras ou a granel.

O acabamento é complementado com imersdo no Verniz Protector Electro REP.

As superficies a serem oxidadas no ELECTRO DI-OXIDO 3/28 requerem uma prévia ativacio para maior
uniformidade na camada de oxidacdo.

As pegas latonadas ou niqueladas a serem processadas devem ter uma camada minima de 8 microns de
deposito nas areas de baixa densidade de corrente.

2. CONDICOESOPERACIONAIS

Tanque Ferro comum revestido em PVC ou polipropileno
Temperatura Ambiente até 50 °C
Concentracao 100 a 120 ml/L

Tempo 20 segundos a 2 minutos

SEQUENCIA OPERACIONAL

Proceder seguindo 0 passo a passo:

Desengraxante

Lavagem em agua corrente

Ativacdo em acido sulfirico a 10%

Lavagem em agua corrente

Imersdo em Electro Di-6xido 3/28 — Oxidante de Latdo
Lavagem em agua corrente

Imersdo em Protector Electro Rep

Secagem a 120 °C em centrifuga ou estufa
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4. INFORMACOES ADICIONAIS

Recomendamos o uso de equipamentos de protec¢éo individual como 6culos, avental de borracha e
luvas a0 manusear produtos quimicos.

Em caso de duvidas entre em contato com nossa equipe técnica.

ELECTRO GALVANO
(O (19) 3720.1440

Visite nosso site: www.electrogalvano.com.br




